Ikke maerkningspligtig
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* 53-14 * 24-18 * 28-12 * 53-11 * 61
* 58-11 NSF * 55-03 * 59-30 * 83-52 * 63
* 58-12 * 83-52 * 59-30P * 67
* 85-86

18-10

53-14 0 55-37 58-110 85-86 ©

Aftagelig gevind- Mellemsteaerk teet- Forsegling af Mellemstyrke Kraftig gevindtaet-

teetning med ning til hydraulik og fleksibel kobber og teetning. Gas, olie ning hgj temperatur

teflon. Gas og pneumatik op til messing koblinger. og drikker vand til teetning og las-

drikkevand god- 3/4"- Gas godkendt Gas godkendt. godkendt. ning af metalgevind-

kendt. (AGA DVGW (DVGW) (DVGW) (AGA BAM DVGW samlinger. Gas

TZW WRAS) WRAS NSF P1) godkendt. (DVGW)
Diameter - Max afstand (mm) 2" - 0,30 mm M20 - 34" - 0,20 mm 12" - 0,25 mm M56 - 2" - 0,30 mm M56/2"/0,30 mm
Aflastningsmoment M10 (Nm) 6 - 11 12-18 15 - 32 18-24 15-25
Temperaturomrade °C -55 - +150 -55 - +150 -55 - +150 -55 - +150 -55 - +200

24-18 ©

55-03 0 70-14 83-520 86-72

Let aftagelig svag Aftagelig medium Penetrerende Permanent staerk Permanent staerk
lasning. laning og forsegling middelsteerk las- lasning og taetning lasning - hoj
af trade. Gas og ning til applicering af skruer, bolte og temperatur.
drikkevand god- efter montering. gevind. Til olierede Gas godkendt.
kendt. (TZW DVGW) Taler porgsitet. overflader. (DVGW)
N N
Diameter - Max afstand (mm) M24 - 0,20 mm M36 - 0,25 mm M5 - 0,07 mm M20 - 0,15 mm M56 - 0,30 mm
Aflastningsmoment M10 (Nm) 5-8 18-23 10-25 10- 20 25-35
Temperaturomrade °C -55 +150 -55 +200 -55 +150 -55 +150 -55 +230

28-120 | |58-14 58-31  [59-10

7]

Elastik - hgj temp. Allround flang- Flangetaetning Flangetaetning -

|
59-30P
-

=

Taler vibrationer, '-Eﬂ etaetning til til hoj belast- motorer, gear- .

olie, breendstof og = gearkasser. ning. kasser hgje ElffSt'k -

industrivaesker. temperaturer. hoj temperatur :

RTV silikone.

Max afstand (mm) 0,30 mm 0,50 mm 0,50 mm 0,50 mm -
Styrke (N/mm?) 3 5-8 7-10 6-8 1,8-3
Temperaturomrade °C -55 +180 -55 +150 -55 +180 -55 +200 -60 +300

Cylindrisk fastgorelse

53-110 = | 83-21 83-520 85-21 86-86

Lejesikring Permanent steerk Permanent steerk Meget steerk til Permanent steerk.
demonterbar. hurtighaerdende lasning og teetning store spalter, Hoj temperatur,
gas godkendt af skruer, bolte og gasgodkendt hgj modstand mod
(BAM). gevind. Til olierede hurtig haerdning. korrosion.
overflader.
Diameter - Max afstand (mm) M20 - 0,12 mm M20 - 34" - 0,15 mm M20 - 0,15 mm 0,20 mm M56 /2" /0,30 mm
Forskydningsstyrke (N/mm?) 8-12 25-30 10-20 25-35 10-20
Temperaturomrade °C -55 +150 -55 +175 -55 +150 -55 +150 -55 +230

14 34 43S 47 = |630@

47 gel

I

Metal - gummi Allround til sveer i Allround til plastik, GEL til limning g; Lugtfri, ingen bleg-
metal - plastik limbare plast/ tree, leder, af porgs / o ning. For anden
'smnt keramik. gummi. : kork, papir. lodrette flader. viskositet skal du
' veelge 61 eller 67.
Fikseringstid - (sekunder) 4-8 1-2 3-4 10 - 20 8-15
Temperaturomrade °C -50 +80 -50 +80 -50 +80 -50 +80 -50 +80

2-komponent akr

3459 3460 8

Lo EAL 5 i
}

Superlox AC54-65 .

2-komponent 2-komponent Gel brugt med 2-komponent lim ]‘
hurtig haerdning hurtig haerdning Loxeal Activator til olefin plast og " §§§
is

universallim til alle universalklasber til Meget hurtig anden plastiklim-
fede plastik (PP, PE, e fikseringstid. 2 ning. Ingen grun- '8
PTFE, PEEK, Nylon, : ding ngdvendig. . i
PBT, Acetal etc.) ) :

|

e s—
B e iy

materialer, f.eks.
sveert limbar plast,
metal, trae etc.

Banch 1200013100011 et 0 el

31-42 ¥ |Metalox |35-44 ;% 36-10 ° |4401 =2

- vit it
il il il il
Hurtig epoxy igi it it Hurtigheerdende e Forstaerket fleksi- >i!l']E!E| Allround steerk i;i ii?;‘i Forstaerket, semi- if;l H
/ Allround transp piy El i 2K epoxyharpiks =i bel farvelos 15-20 |, ']iii%ﬂ_!g fleksibelt lang- | {g ; fleksibel, hoj temp il
5-10 min fikse- o H”l!f til reb. af metal, S min fikseringstid. ;;l]ii somt 1-2 tim & e i modstandsdygtig. ‘g |
ringstid. § ;}I{[E' beton, trae. 'E?‘ ? S fikseringstid. § 3!1!:
Forskydningsstyrke (N/mm?) 12-14 18 - 21 5-9 12-18 20 - 30
Temperaturomrade °C -30 +80 -40 +100 -30 +80 -30 +80 -40 +120(+140)

Aktivatorer - primer - rengoeringsmiddel

7 9 10
~ -f?aj{;r,.:;f}m PRIMER AKTIVATOR RENGORING

Til sveert limende Til efterheerdning af Allround

plaster, silikone, hurtig lim under rengeringsspray til
PTFE, polyolefiner sveere forhold. metal og plastik.
med hurtiglim.

11 CR2

AKTIVATOR LIMOPLOSER

Til hurtig haerd-
ning af anaerobe
kleebemidler

og lasevaesker.

Oplgsningsmiddel til
at fjerne heerdet
hurtiglim.

# N

UV-haerdende lim

30-11

30-20 30-21 30-23 30-60

Til plastik god- Til limning glas Til limning glas Kapillaer for Gel-lignende
kendt i henhold / krystal klar, / krystal mod limning af store falder og flyder
til ISO 10993 for farvelgs. metal - ikke overflader - ikke, til glas/
medicinsk optisk klar. optisk klar. krystal.

applikationer.
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ANAEROBE LIM Produktionsanlag, Loxeal Italy
Anaerobe klaebemidler er flydende harpikser, der polymeriserer, og til 1dsegevind maksimalt 0,3 mm. Fikseringstiden afheenger af

nar de placeres mellem to tilstedende metaloverflader. Limen spaltestarrelsen, metaltypen og temperaturen og varierer fra et ®

udfylder alle sma hulrum i metalfladerne og muligger dermed par minutter op til en time. Arbejdsstyrken nas inden for 1-2 timer.

100% metalkontakt mellem overfladerne, hvilket giver en bedre Arbejdstemperaturomradet ligger mellem -50°C og +150°C for n e a l n s a e
spaendingsfordeling. Den haerdede lim taetner mod vand, gas, olie, standardprodukterne, dog er der specielle varianter, der fungerer o)

vaesker og kemikalier. Maksimal spaltefyldning for gevinddele er godt op til temperaturer omkring +250°C. Anaerobe klaebemidler S

Loxeal Lim

0,5 mm. Der anbefales maksimalt 0,1 mm til cylindriske samlinger er designet og produceret til falgende anvendelser:

A

GEVINDTATNING

Til teetning og lasning af gevind-
dele mod trykluft, gas, vand, olie
og andre industrielle veesker. Ideel
erstatning for hamp og PTFE tape.
Anaerobe gevindtaetningsproduk-
ter har fremragende vibrations- og
varmebestandighed. Fas i forskelli-
ge styrker og certificeret i henhold
til en raekke internationale stan-

FLYDENDE PAKNINGER

Til taetning af flade flanger pa pumper, gearkas-
ser og lignende typer huse. Erstatter traditionel-
le pakninger og tillader kontakt mellem meta-
loverfladerne, hvilket giver en sikker teetning,
der ikke saetter sig pa grund af vibrationer eller
temperatur. Danner en fleksibel og elastisk
teetning, der er modstandsdygtig over for vibra-
tioner, varme, olie og andre industrielle vaesker.
Dele forseglet med anaerobe fugemasser kan

darder sdsom DVGW, NSF, WRAS, afmonteres med almindeligt vaerktg;j.

KTW og BAM.

S_KE‘UELASMNG _ Til 1asning og sikring af basninger, kuglelejer, g AT T )
Til lasning af bolte, metrikker, cylindriske stifter, remskiver, stifter, tandhjul ! @TRIBOTEC

skruer og andre gevinddele.
Kleebemidlet forhindrer forbin-
dingen i at lgsne sig pa grund af
vibrationer, mekaniske eller tem-
peraturpévirkninger. Det stopper
ogsa spraskkekorrosion og forhin-
drer rust og afskeering af gevind.

og andre cylindriske dele. Produkterne ager i L e
styrken af samlinger i forbindelse med presse- : R cdln
og krympetilpasninger eller nar dele udseettes
for slid. De tillader ogsa starre tolerancer i
bearbejdning - sparer bearbejdningsomkost-
ninger, samt forhindrer spraekkekorrosion, lgs-
ne dele, vibrationer og taetning mod veesker.

HURTIGLIM

Hurtiglim (cyanoacrylatlim) bruges til hurtig og steerk limning af gummi, metal, keramik,
laeder og mange plasttyper. De bedste resultater opnés, nar limspalten er mindre end

0,1 mm (eller 0,2 mm med specielle typer). Arbejdstemperaturen ligger mellem -50°C og
+80°C, men nyudviklede varianter fas godkendt til +180°C. Til porgse overflader eller lodret
péafering findes en gelvariant.

2-KOMPONENT EPOXY

Disse kleebemidler giver steerke, strukturelle klaebefuger. Produkterne er velegnede til
limning af metal, keramik, trae og visse plasttyper. De er pakket i praktiske dobbeltpatroner.
Heerdningen starter, nar de 2 komponenter blandes (base og heerder). Fikseringstider er fra
5-10 min op til 2 timer. Ved at tilfare varme kan heerdetiden forkortes. Arbejdstemperatur
mellem -40°C og +120°C.

2-KOMPONENT AKRYLLIM

2-komponent kleebemiddel, der giver fleksible, hgjstyrke samlinger. Limen polymeriserer
(heerder) ved kontakt med en aktivator (blanding af komponenterne er ikke pakraevet). Max
spaltefyldning op til 1 mm. Limene er designet til at lime metal- og keramiske dele, glas, trae
og noget plast. Arbejdstemperaturomrade mellem -50°C til +165°C.

UV-HZRDENDE LIM

Heerder pa fa sekunder gennem UV-belysning, hvilket skaber en gennemsigtig film, der
ikke gulner med tiden. Produkterne er designet til at lime glas, krystal, metal og nogle
plasttyper, der normalt findes i fremstillingen af mabler og sma detaljer. Arbejdstempera-
turomrade mellem -50°C og +120°C. En nyudviklet gelformulering er tilgeengelig til drypfri
og lodret anvendelse.

ENGINEERING ADHESIVES

DOSERINGSSYSTEM

Elektroneumatiske doseringssystemer til preecis dosering af lim (draber, snore etc.). En- . .
hederne bestér af: limbeholder, pneumatisk doseringsventil med PTFE og PE tilslutninger, TR I B OTE Metallvagen 2, 435 33 Mélinlycke
doseringspen, fodpedal. Fas til anaerobe klaebemidler og cyanoakrylatkleebemidler. +46 31 88 78 80, www.tribotec.dk

RUSTBESKYTTELSE - SILIKONE : LIM - SM@GREMIDDEL




