TRIBOTEC

VpCI® 414

Rengoéring, aviettning

Produktbeskrivning

VpCl-414 &r ett reng6rings- och avfettningsmedel som ocksa
tar bort temporéra ytbeldggningar, som Cortec® VpCI-368,
VpCI-388, VpCI-389 och icke-silikonbaserade vaxer, fran me-
tall och malade ytor.

Egenskaper

Biologiskt nedbrytbar.

Avlagsnar temporara ytbeldggningar.

Bra for tunna oljor och fetter.

Paverkar ej malade ytor.
Ej brandfarligt.
Forblir aktiv dven nar den torkat.

Anvands oftast i rumstemperatur vilket
minskar energiférbrukningen.

Viskos vatska som faster i tak och pa
vertikala ytor.

Kan anvandas effektivt vid ldga koncentra-
tioner.

Ingen speciell skyddsutrustning behovs.

Ger korrosionsskydd efter rengoring av
komponenter.

VCl inhibitorer som skyddar metallen bade
i vatskan och, genom angfas, ytor ovanfor
vatskenivan.
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Metaller som skyddas
¢ Kolstal

¢ Rostfritt stal

e Gjutjarn

¢ Galvaniserat stal

e Massing (<30 % Zn)

e Koppar

Produktdata

Utseende: Klar ljusgul vatska

pH: 10,9-11,4

Anvandning: Fran 1% upp till 100% koncentrat
Densitet 1,03-1,05 kg/I

Icke-flyktigt innehall: 18-25%
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TRIBOTEC

Anvindning

Tva steg for att ta bort beldaggningar och icke-silikon-
baserade vaxer

Refraktometerkurva

1) Spraya eller pensla pa VpCl-414.

VpCl-414 kan anvandas som koncentrat eller ut- /
spadd. Produkten appliceras mest effektivt med ——

sprayning. For att fa en bra tackning pa lodrata ytor

rekommenderas ett blandningsforhallande pa 40% 0 ‘ ‘ ‘ ‘
vatten och 60% koncentrat. VpCl-414 kan sprayas 0 5 10 15 20 25
med konventionell tryckspruta. Testa alltid pa en Koncentration (vikts%)

nueutral yta innan du borjar.

N W~ 0o

Refraktometervarde

Lat produkten verka i 2-6 minuter, beroende pa
filmtjockleken som ska tas bort och hur lang tid
beldggningen har hirdat. Om nddviandigt, applicera Forpackning

mer VpCl-414. VpCl-414 finns i 19 liters hinkar, 208 liters fat
samt i sprayflaska 400 ml.

2) Borttagning av produkt och beldggning

Produkt och beldggning kan avligsnas med en hog- Foérvaring
tryckstvatt. Rekommenderade parametrar: Minimum: 0°C
Tryck: 3,4-21 bar Max: 49°C

Temperatur: 46—71°C

Om beldggningen fortfarande ar klibbig, upprepa Ovrig information
steg 1. For kompletterande information géllande produkten

och hantering kontakta Tribotec. Sakerhetsdatablad
finner ni pa www.tribotec.se/sakerhetsdatablad/
Tre steg for rengoring av motorblock eller kraftigt
smutsiga detaljer:

1. Upprepa steg 1 ovan. Losningen kan behova
spadas ut for att 6ka penetrationen. Lat produkten
verka i 5-20 minuter.

2. Upprepa steg 2 ovan.

3. Upprepa processen vid behov tills utrustningen
arren.
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ENDAST FOR INDUSTRIELL ANVANDNING

CORTGC FORVARA UTOM RACKHALL FOR BARN

CORPORATION HALL BEHALLARE TATT STANGD
Sale VpCIoMGI® EJ FOR INVARTES BRUK
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